附件：

黑龙江龙煤鹤岗矿业有限责任公司MG300/730-WD采煤机

大修技术要求

	序号
	品名
	规格
	数量
	保证金（万元）
	备注

	1
	采煤机大修理
	MG-300/730WD
	2
	6
	

	2
	掘进机再制造
	EBZ-150A
	4
	8
	


1、液压制动器更换新品。

2、采煤机截割臂各端盖绞轴孔处必须加耐磨防护圈，防止端盖变形难以拆卸，强力润滑泵处按现行结构进行整改。

3、截割臂电机孔于电机连接加法兰盘。（加工月牙板4件，随机带走）

4、采煤机截割臂行星头加半弧耐磨板、行星头及截割电机下部需焊耐磨圈、网状耐磨条。

5、对摇臂、牵引、行走的壳体进行检测、修补，所有传动、联接的尺寸及形位公差符合技术标准。牵引、行走的壳体及内部零件按原配置改造。摇臂行星机构按原型号返修，增加防护喷嘴。铰接处改成新结构（压盖）。

6、各部件拆检，按煤机公司检验标准，不合格件全部更换。
7、轴承、密封件、胶管等、标准件、外购件及电控部配线及外接电缆全部更换。关键部位采用进口轴承、密封。

8、机组电控箱内部元件布置必须合理稳固，以免工作时震动脱落造成事故。该机中主要零部件如变频器、可编程控制器、工业控制计算机、显示器、调高泵、关键部位轴承（如行走轮轴承）选用质量可靠的进口产品。变频器采用ABB产品。

9、电控系统采用青岛天讯电控，配置为：一拖一，四像限，遥控器左、右各3个，操作站左、右各1个、瓦检仪探头、编程站配齐。电控系统参数与原机一致。

10、截盘中心方形止口及固定螺栓孔处校验尺寸，并出具检验报告，对超差部分补焊加工至原设计尺寸。检查疏通截盘内喷雾水道、喷嘴、喷嘴座全部更换，并进行打压试验。更换所有开帮齿座及截齿座，对壳体磨损部分补全并加固，有裂纹的部位进行补焊处理。

11、所有电机不在大修范围之内。对所有电机清洗、打压、绝缘试验。

12、出厂时配出厂图册两套。交货日期订以合同签订日期为准。

13、采煤机出厂按新产品验收标准执行。（报废件随机返矿）

14、矿方确保送往厂家的整机完整，不能缺少配件。

15、采煤机检修完成，厂家联系租赁站和矿方相关人员现场试车验收。大修采煤机的所有实验报告、大修记录要提供给矿方。

16、设备质保期为半年，计算时间为下井安装正常生产时间起，质保期内发生质量问题厂方负责免费更换、修理，发生重大质量问题由厂方负责召回，并赔偿矿方相应经济损失。

17、厂方对产品的检修复技术、质量、安全责任；矿方对产品的使用、维护、运行负管理责任；

18、付款方式：大修结束验收到矿安装调试后付30%，使用一个月以后付30%，使用三个月以后付30%，质保期满付10%。

19、请承揽厂商将检修技术方案及预算于2019年10月28日前邮寄到鹤岗矿业公司设备租赁站（按投标文件要求密封）。

EBZ-150A掘进机再制造技术要求
一、技术要求
1、掘进机各零部件再制造后应满足原设计及工艺要求，装配应按照设备再制造工艺规程进行；
2、本次掘进机再制造配套要求所有零部件与原生产厂同型号产品保持一致，修复后的零部件应符合原设计的配合、强度等功能要求；
3、更换的外购件、标准件具有产品合格证；
4、自制零部件质量应达到原件设计的要求；
5、电控部分达到GB3836标准和“煤矿安全规程”的有关规定；
6、更换的电气元件三证齐全（合格证、防爆证、安标证）；
7、液压系统：液压油缸、液压胶管、液压马达、泵、控制阀、密封件等液压元件，全部更换新品。
①阀组选用德国哈威公司产品；
②主泵采用德国力士乐公司产品；
③行走马达采用德国力士乐公司产品；
④星轮马达采用意大利英特母公司产品；
⑤一运马达采用意大利英特母公司产品。
二、各部检修要求
1、本体部: ①清理，去除氧化皮、煤泥，打砂；②各处销轴孔检查并恢复原设计尺寸；③检查各部位是否有焊接开裂，对开裂部位重新恢复处理，保证达到设计强度要求；④各处螺栓孔检查恢复，达到新设备出厂标准；⑤回转台、上下基座、切割臂座、机架修复后符合原设计要求，回转千斤顶、回转轴承更换；⑥护板：各处护板整形、必要时更换。
2、后支承：①各处销轴孔检查并恢复原设计尺寸；②检查各部位是否有焊接开裂，对开裂部位重新恢复处理，保证达到设计强度要求；③各处螺栓孔检查恢复，达到新设备出厂标准。
3、截割部：①截割减速器内轴承、密封全部更换，密封元件采用进口格莱圈（美国进口）、主轴轴承（SKF公司瑞典）、行星轮轴承（日本进口）。减速器齿轮全部分解、清洗、检测，超差件全部更换；②截割头换新、截割头轴换新、浮动密封座、浮动密封件全部换新；③伸缩内筒镀铬、外筒、保护筒恢复及补焊耐磨条。轴承、密封全部换新；④加载试验；⑤内外喷雾系统恢复正常。
4、铲板部：①各处销轴孔检查并恢复原设计尺寸；②检查各部位是否有焊接开裂，对开裂部位重新恢复处理，保证达到设计强度要求；③各处螺栓孔检查恢复，达到新设备出厂标准；④铲板磨损处补焊，铲板连接部位窗口加大，修复星轮爪恢复尺寸；⑤星轮轴承、密封、连接板、从动轮全部更换。
    5、第一运输机：①中板全部进行更换（采用日本进口JFE-EH400材质），并补焊耐磨条、恢复各部尺寸；②丝杆涨紧、驱动轮、刮板、圆环链全部更换。
6、行走部：①减速器更换（采用进口）；②驱动轮、履带板、履带销、涨紧轮组拆解检测超差件全部更换。
7、截割电机、油泵电机检查注油。
 8、电控系统：①控制系统按设计要求检修恢复；②电控箱、操作箱按出厂标准检修恢复；③电缆全部更换。
9、水系统：喷泵更换（采用进口），过滤器、球阀、减压阀组、冷却器、喷雾座（块）配置齐全。
三、出厂检验
设备出厂参照M/T238.3-2006悬臂式掘进机第三部分通用技术条件与原生产厂EBZ-150A技术特征进行检验。
四、其他说明
1、设备再制造严格按照机电设备检修质量标准及签订技术协议执行。
2、再制造掘进机的所有实验报告、大修记录、各部件的性能测试报告和更换配件明细随机提供给矿方。
3、根据更换的零部件及费用标准，编制设备检修预算；
4、验收出厂的掘进机保质期为十二个月（从下井工作开始计算）；质保期内发生质量问题厂方负责免费更换、修理、发生重大质量问题由厂方负责召回，并赔偿矿方相应经济损失。
5、交货日期以实际合同签订期限为准。
附1、付款方式
1、再制造结束验收到矿安装调试后付30%，使用三个月以后付30%，使用六个月以后付30%，质保期满付10%。
2、请承揽厂商将再制造技术方案及预算于2019年10月28日前邮寄到鹤岗矿业公司设备租赁站（按投标文件要求密封）。
