附件三部分配件质量要求

结合板质量标准要求
各供货厂商：

根据配件采购订货的相关要求，参与喷浆机结合板配件标段的供货厂商，质量标准必须满足以下要求：

1、喷浆机结合板采用浇注型聚氨酯弹性体（CPU）一次成型，出模修边，成品再加工，邵氏硬度>70。

2、胶体与底板应粘接牢固，不得有分层和脱胶等缺陷；底板上与胶板结合面的表面应平整；胶体内不得有杂质、分层、气孔、缩孔和裂纹等缺陷。
锯齿环圆环链连接环
质量标准要求

各供货厂商:
根据配件采购订货要求，质量标准必须满足以下要求：

一、锯齿环全部为C级，执行MT/T99-1997标准。严格按照国家规定批准的图样和技术标准生产制造。

	产品名称
	规 格
	材 质
	宽度c/mm
	节距p/mm
	试验载荷KN
	拉伸载荷KN
	破断载荷KN

	锯齿环
	26×92-C
	23MnVB
	27
	92
	640
	640-700
	≥770

	锯齿环
	30×108-C
	23MnVB
	33
	108
	850
	850-900
	≥1020

	锯齿环
	34×126-C
	23MnVB
	37
	126
	1080
	1080-1200
	≥1300


二、圆环链全部为C级，执行GB/T12718-2009标准。严格按照国家规定批准的图样和技术标准生产制造。

	产品名称
	规 格
	材 质
	最小内宽(mm)
	最大外宽(mm)
	破断载荷KN
	试验负荷下最大伸张率%
	破断时最小总伸张率%

	圆环链
	22×86-C
	25MnV
	26
	74
	610
	≤1.6
	≥12

	圆环链
	26×92-C
	23MnCrNiMo54
	30
	86
	850
	≤1.6
	≥12

	圆环链
	30×108-C
	23MnCrNiMo54
	34
	98
	1130
	≤1.6
	≥12

	圆环链
	34×126-C
	23MnCrNiMo54
	38
	109
	1450
	≤1.6
	≥12


三、连接环全部为C级，执行MT/T71-1997标准。严格按照国家规定批准的图样和技术标准生产制造。

	产品名称
	规 格
	材 质
	试验载荷KN
	拉伸载荷KN
	破断载荷KN

	连接环C级
	18×64（150C）
	20CrMnTi
	300
	330-340
	≥370

	连接环C级
	φ22×86
	20CrMnTi
	415
	490-510
	≥550


弧形筛板质量标准要求

各供货厂商：

根据配件采购订货的相关要求，参与筛板配件标段的供货厂商，质量标准必须满足GB/T26964-2011和JB/T3278-92及以下要求：

1、原材料必须选用正规生产厂家的耐磨、耐腐蚀的特种或优质不锈钢。

2、生产工艺设计科学，下料、碾丝、校直、焊接等各种工艺流程合理。

3、出厂检验报告内容项目齐全，保证筛条斜度、透水性能等各项性能指标。

4、选煤厂正常生产使用时间达到1200H以上,附品种。

5、筛板上必须有生产厂家的标记，选煤厂写实使用时间，租赁站跟踪统计。

皮带机托辊的质量标准要求

各供货厂商： 

    根据配件采购订货的相关要求，质量标准必须满足以下要求：

托辊属组装配件，由托辊管体，轴承，托辊轴，托辊密封组成。必须具有国家矿用产品安全标志，符合MT/T655-1997标准要求，主要检测径向圆跳动小于或等于0.50mm（允许2个数据超差），旋转阻力小于或等于2.50N(牛)（允许2个数据超差），轴向窜动小于或等于1.20mm（允许2个数据超差），使用寿命大于或等于20000h（允许1个数据超差），

1.托辊管体(有缝托辊管)，其各项质量性能指标符合MT/T1019-2006的规定。


2.轴承应优先采用KA系列托辊专用轴承，并符合MT/T655的规定，其性能应符合相关国家标准规定。
3.托辊轴为普通钢Q235-B冷拔圆钢，其各项质量性能指标符合GB/T3078-2008的规定。

4托辊密封端面不得有裂纹，划痕和气孔等缺陷，密封装置应具有良好的密封性能，能有效地防止煤尘和水进入轴承。
液压支架各种阀类及管接件
质量标准要求

各供货厂商：

根据采购订货的相关要求，参与液压支架各种阀类及管接件供货厂商，质量标准必须满足以下要求；

一、各种阀：满足MT419-1995
液压支架阀技术要求、试验方法、标志、检验规定。阀体需锻造加工、材质45#钢、表面需要镀锌，外观加工光滑无毛刺，表面清洁、无脏物、无锈蚀、无划痕。阀件铭牌应牢固在产品明显部位，铭牌必须注明产品名称、型号、制造厂名称、厂地名及制造年份、编号。包装材料必须具有防潮、防锈措施，包装必须牢固可靠。出厂装箱时必须携带以下文件、产品合格证、检验报告、装箱清单。

二、各种快速接头及附件：满足MT/T986-2006规定的要求、试验方法、检验规则。各种快速接头及附件：需锻造加工、材质35#碳钢及45#钢、表面需要镀锌、在接头适当部位应用型号及制造厂标记。各种快速接头及附件出厂时，每一箱内，应附有产品合格证、装箱明细，每箱重量不能超过50kg,包装箱外应具有以下内容。（1）产品名称及型号（2）执行标准号（3）包装数量（4）制造厂名称（5）制造日期。
